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1. Назначение | 


Штампчасъ типа 72-ЧТ предназначены для отметок текущего времени 
И условного индекса на путевых листах и других транспортных докумен- 
Tax Министерства автомобильного транспорта и шоссейных дорог. 


Ш. Техническая характеристика. 


1. Условия эксплуатация: | 


а) температура воздуха :20+ 100 
0) относительная влажность 197 
2. Питание знакопеременные ежеминутные импульсы постоянного 
тока электропервичных часов напряжением ‚ 248+10% _ 
9. Потребляемый ток E | - 0,084 
4. Размер отпечатка: : | | | 
а) число, месяц, часы, минуты. о 78,0016 ми. 


0) площадка для гравировки ‘условного индекса 3.514 мм 


5. Расположение отпечатка на документе в любом заданном месте. 
| 6. Габаритные размеры + 200 290 310 мм 
А Вес | к = 8,5 кг 
IV. Комплект поставки 
1. Штампчасы типа 7247 — | | | 1 шт. 
2. Паспорт и инструкция по эксплуатации 1 экз. 
З. Лента копировальная шириной ^ ак О 
спо ГОСТ 6018-51 Уорд FRE 
‚ 4. Ключ замочный —. 2 шт. 
| Б. Ветавка для гравировки индекса сее иа 
| 6. Кронштейны для крепления прибора к столу 4 шт. 
| 1. Пружина возврата ударника . Ина 20 ше. 


: / en ae Е а 
| | У. Гарантия 


_Завод-изготовитель гарантирует работу штампчасов в течение 94 ме- 
слцев CO дня их отгрузки с завода при условий соблюдения правил Oli” 
Силуатапни и хранения. | 

Vi. Хранение и транспортировка 


Часы должны храпится в упаховке завода-изготовителя в закрытых 
помещениях при температуре окружающего воздуха 20+10°C и огноси- 
тельной влажности до 80%. Воздух цомещения не должен содержать пы- 
ЛИ, агрессивных паров и газов, вызывающих коррозию. ; 


— 
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Часы, упакованные в транспортировочную тару, должны выдерживать 
транспортирование любым видом транспорта и на любое. расстояние. 


МЕ. Описание штампчасов 


Штампчасъг являются настольным прибором. а | 
В передней части штамочасов между корпусом и [крышкой "размещен 
_ выдвижной столик, па который кладется бланк путевого листа. Для того, 
· Чтобы отпечаток располагался в, определенном месте, необходимо путевой 
лист расположить по окну трафарета въдвижного столика и потом пере 
местить столик до упора. Нанесение ‘отпечатка на бланке производится 
нажатием на ручку прибора. Для ограупчения доступа к` часовому  меха- 
низму крышка корпуса запирается замочным винтом с. помощью ключа, 
прикладываемого E часам. , | 
Присоединение прибора к электрочасовой цепи осуществляется через 
_влеммную колодку, расположенную внутри корпуса. Подвод проводников к. 
клеммной колодке осуществляется через отверстие в задней стенке прибора. · 


1. Часовой печатающий механизм 


Часовой печатающий механизм штамочасов приводится в действие по- · 
ляризованвым электромагнитом (поз. 2) от знакопеременных еже микутнъх · 
импульсов электропервичных часов. При каждом имлульсе якорь электро- 
магнита через узел собачек (поз. 3) поворачивает храповое колесо (поз. 4) 

на 1/2 зуба. На оси (nos. 5) веподвижно закреплены храповов колесо, 
(103. 4), кулачок (поз. 35) и через спиральную пружину (003. 36) зубча- 

тое колесо (поз. 87), которое находится в постоянном зацеплении © зуб0- 
чатым колесом (поз. 199, Зубчатое колесо (поз. 19) и диск, пезатающий 

минуты (поз. 18), неподвижно закреплены на втулке (поз. 21). | 

При поступлении минутного импульса в электромагнит происходит 
a минутного печатающего диска на 1160. оборота (или на. одну ми- 
нуту . | 

¡lO истечении каждого часа кулачок (поз. 35) через рычаги (поз. 29) 
производит поворот храпового колеса (поз. 26) на один | зуб, а следова- 

‚ тельно, и диск, печатающий количество часов (поз, 17), на 124 оборота 
_ (или на один час). > | | 

По истечении каждых суток кулачок (поз. 27), неподвижно:закреплен- 
ный на втулке (поз. 28), вместе с храповым колесом (поз. 26) и диском, 
печатающим часы (поз. 17), через рычаги (поз. 25 и 11) и ось (поз. 6}. 
производит поворот храпового колеса (поз. 10) на один зуб, а соответ- 
ственно и диск, печатающий количество суток (поз. 15), на 131-“ оборота 
(или на одни сутки.) Ж хай м 

Диск, печатающий сутки (поз. 15), и храповое колесо (поз. :10) непо- 
движно закреплены на втулке (поз. 14). Диск, печатающий номер месяца 
КА и и храповов колесо (поз. 8) неподвижно закренлены на втулке 
поз. 9). | А с: | 


3 


М 


Spuren ann азала 


tay 
ER 
LE 


принципи ти AAA 


= 
гкема штампчаспа типа 7247 


1 


ers cn re ом парира E ah НЕ тама SR, Riemer лаје ју 


& 


ши 
УЕ К 


ТРИЧЕСКЯЯ 


Поворот диска месяца на 112- оборота (или на один месяц) осу ~ 
ществляется вручную. | 
В» На кронштейне (поз. 24) устанавливается вставка, на которой 
заказчиком гравируется условный индекс. . | 

Весь узел печатающих дисков монтируется на оси in 7). 


2. Ленто поотяжнъй механизм | а: 


Работа лентопротяжного механизма непосредственно связана с 
механизмом печати через тягу (поз. 31). 

При повороте рычага (поз. 32), движение через тягу (поз. 31) 
передается через рычаг и ось на перематывающий механизм (103. 23). 
Собачка. перематывающего механизма периодически поворачивает 
храповое колесо ча 22) и ае ось вращает катушку с лентой 
(поз. 13). 
| При полном наматывании ленты на одну. из катушек прижим 
(поз. 12) через ось повернет кулачок (поз. 20) и произойдет пере- 
ключение перематывающего механизма на обратный ход, после чего 
копировальная лента будет. передвигаться в обратном направлении. 
Прижимы ленты на катушках обеспечивают постоянное ее натяжение 
"в рабочем положении. 


3. Ударно-печатающий механизм 


При нажатии на ручку прибора (поз. 38) происходит поворот 
оси (поз: 1), рычага (поз. 32) и ‘собачки (поз. 34). Собачка (поз. 34) 
тянет рычаг (поз. 33) и поворачивает жестко связанную с ним ось 
(поз. 42) с ударником (поз. 39). 

Ударник взводится до тех пор, пока собачка (поз. 34) не выйдет 
из зацепления.со штифтом рычага (поз. 33). 

Под действием взведенной пружины (поз. 40) произойдет спуск 
ударника. При ударе резинового бойка через бумагу. и копироваль- 
ную ленту (поз. 30) по цифрам печатающих дисков- происходит · сня- 
тие отпечатка. 

При отпускании ручки прибора пружины Ge 41 и 40) возвра- 
щают ударный механизм в исходное положение. 


ҰШ. Правила экеплуатации штамлчасов 


Штампчасы устанавливаются в помещениях на рабочих столах и 
могут быть закреплены к столу за кронштейны, которые прилагают- 
ся к прибору. 

Подключение штампчасов к электрочасовой цепи производится 
от клеммной панели прибора согласно электрической схеме прибора. 


После этого производится настройка часового печатающего меҳаниз- 


ма на текущее время; устанавливается соответствующая вставка С 
индексом и проверяется работа штампчасов. Часы закрываются кры- 
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шкой, которая крепится замочным винтом... При надобности может 


быть поставлена мастичная пломба в углубление замочного винта. 


IX. Настройка и регулировка штампчасов 


Настройка штампчасов на pie время производится CYIeAyIO- _ 


щим образом: 


ре а п З 


а) Установить диск минут на „00 иа путем поворота якоря. 


электромагнита. 


б) Установить диск суток на текущий день путем проворачива- 


ния его пальцем руки. | 3 
в) Установить диск. часов на текущее время (часы) путем пово- 
рачивания блоком рычагов. | | ; 
г) Установить диск минут на текущее время (минуты) путем по- 
ворота якоря электромагнита. 
Е д) Установить диск месяцев. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Поворачивать рычаги можно только при 
3 установке соответствующего кулачка в по- 
ложение сброса, в противном случае можно 
‘ослабить крепление рычага на втулке. | 


После настройки и подачи питания сверить время отпечатка с. 


‘контрольными часами. 
Хх. Смазкг прибора 


При эксплуатации: штампчгсов типа 72-ЧТ необходимо. один раз 


в полгода производить осмотр. узлов, удаление пыли и смазку тру- - 


щихся деталей. Для смазки рекомендуется применять масло прибор- 
ное МВП по ГОСТ 1805-51 г. и заменяющие его масла веретенные 
21,3 ло ГОСТ 1707-81. | 

Замечания и предложения по конструкции штампчасов типа 
72-ЧТ направлять заводу-изготовителю по адресу; - 


Ленинград, Ф- 126, Достоевского, 44. Ленинградский завод 
Электрических часов 
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КИНЕМАТИЧЕСКАЯ СХЕМА ШТАМПЧАСО 
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